
5.切削條件表建議數值±10%範圍。

7.於車床上加工刀具中心點與主軸中心需準確。
6.加工深度5D以上建議先加導引孔。

4.建議依斷屑狀況退屑，避免造成鑽鉸刀損

Carbide Drill Reamer With Internal Coolant Holes Cutting Condition Table

 鎢鋼油孔鑽鉸刀切濕式加工條件表
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