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刃徑

Flute Length

刃長
刃數

T

難
切
削
材
專
用
銑
刀

TIC難切削材專用銑刀-多刃型
End Mills For Hard Work Materials-Multi-Edged

特性：

　最優化的螺旋角，避免在高速、大進給的切削條件下刀具拔出脫落。

　利用新塗層，提高加工壽命。
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黃銅
Brass

青銅
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SC FC FCD BS PB CU AL 300 400 600 TI

○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ○

焠火鋼
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○ 適用    ◎ 專用

○ ○ ○


