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Cutting Condition Table

Asymmetric Helix Angle, Antivibration Carbid Boring & Milling Cutting Condition Table

sErL T

S-C/FC SCM/NAK HPM FC250.FCD400 | SUS304.5US316
100 80 80 60 30

4 8000 160~240

6 5300 110~160

8 4000 80~120

10 3200 60~100

12 2700 50~80

16 2000  40~60
ENTL(RME=0.75)

6400
4300
3200
2600
2100
1600

130~1%90
90~130
60~100
50~80
40~60
30~50

6400
4300
3200
2600
2100
1600

130~1%90
90~130
60~100
50~80
40~60
30~50

4800
3200
2400
1900
1600
1200

50~140
30~100
20~70
20~60
20~50
10~40

2400
1600
1200
1000
&00
600

20~70
20~50
10~40
10~30
10~20
10~20

S-C/FC SCM/NAK HPM FC250.FCD400 | SUS304.5US316
100 80 80 60 30

8000
5300
4000
3200
2700
2000

480~800
370~640
280~480
260~420
220~380
200~300

6400
4300
3200
2600
2100
1600

{RIEN T (F1HEEx0.75)

380~640
300~520
220~380
210~340
170~2%90
160~240

6400
4300
3200
2600
2100
1600

380~640
300~520
220~380
210~340
170~2%90
160~240

4800
3200
2400
1900
1600
1200

240~380
190~320
140~240
130~210
110~190
110~160

2400
1600
1200
1000
&00
600

120~1%90
100~160
70~120
70~110
60~100
50~80

S-C/FC SCM/NAK HPM FC250.FCD400 | SUS304.5US316
100 80 80 60 30

4
6
8

10

12
16

EIH IR HE S BIE

1EHE T HNIR 2 EuﬂIhir‘T S5y
2EAT HAINTER #RE
31EEAR

8000
5300
4000
3200
2700
2000

640~1040
480~800
400~600
380~540
320~540
240~400

ECE S WETET

% ifﬁg

6400
4300
3200
2600
2100
1600

510~830
390~650
320~480
310~440
250~420
190~320

6400
4300
3200
2600
2100
1600

510~830
390~650
320~480
310~440
250~420
190~320

1Dc¢
0.3D

4800
3200
2400
1900
1600
1200

380~580
290~450
240~340
230~300
190~290
140~220

2400
1600
1200
1000
200
600

190~2%90
140~220
120~170
120~160
100~140
70~110
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